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« 2004

— Devido a falta de MDI no mercado brasileiro, a Purcom desenvolve um pré-polimero a
base de TDI para aplicacdo em isolamento térmico.

— Quando faltou TDI no mercado, a Purcom desenvolveu toda a linha de espumas
flexiveis a base de MDI para caixote e maquina continua, incluindo viscoelastica branc:
e a linha completa de alta resiliéncia.

« 2005
— Adquire o direito de comercializacao exclusiva do ECOMATE.

ecomare,

BY FOAM SUPPLIES, INC.
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Linha do tempo

o Arca\

— Compra a divisédo de sistemas de poliuretano da Arch Quimica.

e 2008 EXAI'S PME

— A Purcom ficou entre as 12 empresas mais empreendedoras do pais -
pelo Prémio Endeavor & Exame PME de Empreendedorismo de 2008.

— 1600 empresas foram candidatas ao prémio.

oy ABANG

— Protocolo de Montreal aprova Ecomate® como alternativa aos HCFCs
para o mercado de poliuretano.

— Purcom conquista o Prémio Abiquim de Tecnologia 2010. ABIQUIN\

purcom.
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2011

* Maior casa de sistemas independente da América Latina

86 funcionarios e 7 representantes

* Representantes na Argentina, Chile, Equador,
e Peru

* Exporta para 9 paises

- Area fabril de 5.200 m2, em Barueri — SP

« Capacidade instalada de 2.000 tons/més

purcom.
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*  Membro da ABIQUIM — (Programa de Atuacdo Responsavel) g‘g}

Atuagido Responsavel®

CERTIg,
< )
< Q

- Certificada ISO 9001:2000 y 0 9
g
1)

Y2000 SGS.

* 1S0 14.001 — em implementacéo



Tecnologia Purcom

« A PURCOM esta presente em todos os segmentos de mercado
* Tecnologia propria

« Mais de 2.000 formulas desenvolvidas

« Formulacdes para mercados especificos (feitas sob medida)

»  Unico produtor de SAN polyol na América Latina

* Investe cerca de 5% em pesquisa e desenvolvimento

* Registro de 6 patentes de poliuretano

» Atualizacdo constante junto aos principais fornecedores de maquinas e equipamentos



Centro de Inteligéncia Purcom

* Pioneiro no Brasil

« Completa estrutura para pesquisa e desenvolvimento:

— Magquinas injetoras de baixa e de alta presséao.
— Equipamentos de aplicacdo em spray.
— Testes em escala industrial de blocos de espuma flexivel em caixotes.

* Principal objetivo: socializar e multiplicar o conhecimento.
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Purcom — vendas anuais
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Ecomate — Historico no Brasil

* . 2005 - Licenca exclusiva de distibuicdo no Brasil.

. 2006 — Introducéo no segmento de refrigeracéao.

. 2007 — Introducéo no segmento de volantes automotivos.

. 2009 — Inicio do processo de validacéo em diversas aplicacoes.
. 2010 — Validacéo do Ecomate como alternativa ecologica.

. 2011 — Aprovacao em Julho pelo Fundo Multilateral do Protocolo de Montreal - ONU



ESPUMAS RIGIDAS

REFRIGERACAO COMERCIAL

-Processa em maquinas injetoras de alta e baixa
pressao

-Nao necessita de grandes ajustes de processo

-Mantém eficiéncia térmica — Fator K

CAMARAS
FRIGORIFICAS

FREEZER FRIGORIFICO




Ecomate - Aplicacoes

ESPUMAS RIGIDAS

ISOLAMENTO PU

TANQUE DE AGUA

ELEMENTO DE
AQUECIMENTO

CAMINHOES
FRIGORIFICOS

©purcom.
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ESPUMAS RIGIDAS

PAINEIS DESCONTINUOS

SPRAY RIGIDO
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ESPUMAS RIGIDAS

CAIXAS
TERMICAS



http://saopaulo.evisos.com.br/fotos-del-anuncio/caixas-termicas-gn-e-porta-marmitex-isolados-termicamente-id-86019

Ecomate - Aplica

ESPUMAS PELE INTEGRAL

-Substitui¢cdo de Agua e 141 - B

- Otima definic&do de Pele

-Solubilidade idem do 141 -B

- Processa em méaquina de Alta e Baixa Pressao

©purcom.




Ecomate - Aplicacoes

ESPUMAS FLEXIVEIS MOLDADAS

c% Injecdo no Molde
%H Ecomate

©purcom.
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ESPUMAS FLEXIVEIS — SLABSTOCKS

-CONVENCIONAIS -VISCOELASTICA
-SOFTS -H. R’s.
-HIPERSOFT -TIPO LATEX

©purcom.



Ecomate x 141 b - viscoelasticas

PROPRIEDADES FISICAS

Visco-Elasticas - Slabstocks 141b Ecomate
Densidade, Kg/m3 34.2 34.8
Forca de Identagéo - ILD 25% 28 31
Forca de Identacdo - ILD 40% 36 39
Forca de Identacdo - ILD 65% 60 61
Fator de Conforto 2.14 2
Resiliéncia, % 6 3
Deformacdo Permanente, % 5 5
Tensdo de Ruptura, kPA 60 65
Alongamento, % 230 222
Resisténcia ao Ragso, N/m 270 301

purcom.
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Ecomate x 141 b - Hipersoft

PROPRIEDADES FiSICAS

Hypersoft Slabstock 141b Ecomate
Densidade, Kg/m3 194 19.2
Forca de Identacéo - ILD 25% 11 10
Forca de Identacéao - ILD 40% 13 13
Forca de Identacédo - ILD 65% 24 23
Fator de Conforto 2.2 2.3
Resiliéncia, % 42 40
Deformacdo Permanente, % 3 3
Tenséo de Ruptura, kPA 80 88
Alongamento, % 460 470
Resisténcia ao Rasgo, N/m 456

purcom.
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Ecomate — espumas flexiveis

FORMULAS CONVENCIONAIS
TESTES INICIAIS

TESTES INICIAIS
PRODUTOS D'14 D'18
Poliol (PM 3000 — OH 56) 100.00 100.00
Agua 3.30 2.85
Surfactante 1.80 1.60
Amina Polimerizagao 0.20 0.15
Amina Sopro 0.15 0.10
Ocotoato de Estanho 0.17 0.15
TDI 80/20 47.00 41.00
ECOMATE 9.00 7.60
Index 116 113
REATIVIDADES
Tempo Creme (s) 12 15
Tempo Expansao (s) 121 170
Relaxamento (cm) 4,5 7,5
TEMPERATURAS
Temp. Ambiente (C) 28 28
Temp. Poliol (C) 28
Temp. TDI(C) 27

purcom.
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FORMULAS SOFTS

CLIENTE
D'25 - Ecomate D'20 - Ecomate D'16 - Ecomate | D'12 - Ecomate
ERODUTOS PPHP PPHP PPHP PPHP
Poliol (PM 3000 - OH 56) 100.00 100.00 100.00 100.00
Agua 2.70 3.20 4.00 5.20
Surfactante 1.15 1.10 1.20 1.80
Catalisador Aminico 0.20 0.20 0.30 0.30
ECOMATE 3.45 6.00 9.00 14.30
Ocotoato de Estanho 0.14 0.17 0.24 0.32
TDI 80/20 39.29 44.81 53.59 66.79
INDEX 113 113 113 113
REATIVIDADES

Temp. Ambiente (°C) 29 29 29 29
Temp. Poliol (°C) 27 27 27 27
Temp. TDI (°C) 26 25 26 25
Tempo Creme (s) 16 15 10 10
Tempo Expansao (s) 140 146 97 85
Relaxamento (cm) 8 7.5 3.5 5.0
Volume (m3) 3.66 3.49 3.21 3.66

[O)purcom




iulliaalc A LIiUICcLlU Uc llicuicliivu —
Flexivels

FORMULAS - PROPRIEDADES FiSICAS

TESTES 1.1 1.2 2.1 2.2 3.1 3.2
DENSIDADES D16 D16 D23 D23 D30 D30
Poliol (PM 3000 — OH 56) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
Agua 3.60 3.60 2.60 2.60 2.10 2.10
Cloreto de Metileno 14.00 9.00 5.00
Surfactante 1.50 1.35 1.20 1.05 0.90 0.80
ECOMATE 8.00 5.00 3.00
Catalisador Aminico 0.10 0.12 0.10 0.12 0.12 0.14
Octoato de Estanho 0.26 0.23 0.24 0.21 0.22 0.18
TDI 48.00 48.00 37.20 37.20 32.00 32.00
Index 110 110 110 110 110 110
PROCESSO
Pre Mix 800 800 800 800 800 800
Final Mix 800 800 900 900 1000 1000
Tempo de Creme (s) 13 12 13 13 13 13
Tempo de Espansao (s) 125 135 150 160 143 160
Blow Off Yes Yes Yes Yes Yes Yes
PROPRIEDADES FiSICAS
Densidade (Kg/m3) 15 15 22 21 29 28
Passagem de Ar (cfm) 6 6 5 4 3 4
Tensdo de Ruptura (Kpa) 63 59 66 67 69 59
Alongamento (%) 233 251 256 260 237 193
Rasgamento (N/m) 386 418 436 430 413 355
Resliéncia (%) 45 44 52 49 53 54
Forca de Identagdo 25% (N) 33 30 45 47 71 66
Forga de Identagdo 40% (N) 41 38 55 58 88 81
Forca de Identacdo 65% (N) 81 75 102 110 163 153
Fator de Conforto 2.4 2.5 2.2 2.3 2.2 2.3
Deformag¢do Permanente 90% (%) 5 3 3 5 4 2
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D'15 D'18 D'20 D'23
e PPHP PPHP PPHP PPHP
Poliol (PM 3000 - OH 56) 100.00 100.00 100.00 100.00
Agua 3.60 3.20 2.85 2.60
ECOMATE 8.70 6.60 5.35 4.50
TDI 80/20 50.00 45.63 42.79 38.40
Surfactante 1.50 1.25 1.15 1.10
ICatalisador Aminico 0.30 0.25 0.25 0.28
[Octoato Estanho 0.24 0.21 0.19 0.16
Index Isocianato 115 115 118 114

PROCESSO
Mistura 01 40 40 40 40
Mistura 02 40 40 40 40
Mistura Final 6 6 6 6
REATIVIDADES
Tempo Creme (s) 16 17 17 17
Tempo Expansdo (s) 130 143 168 170
Relaxamento (cm) 6 7 7 7
TESTES FiSICOS

Densidade (kg/m3) 15,4 18,3 20,4 23,3
Passagem de Ar (cfm) 5,9 6,0 44 4,7
Tensdo de Ruptura (kPa) 45 54 59 60
Alongamento (%) 211 220 232 236
Resisténcia ao Rasgo (N/m) 456 442 480 495
Forca Identagdo 25% (N) 32 38 44 48
Forca Identagao 40% (N) 41 438 56 61
Forca Identagdo 65% (N) 77 91 107 116
Fator de Conforto 2,4 2,4 2,4 2,4
Resiliéncia (%) 44 45 47 48
D. P. C. 50% (%) 5,0 4,9 4,0 2,5
D. P. C. 90% (%) 6,5 5,2 5,7 3,9
ICOR VERDE AZUL AMARELO VERMELHA

O)purcom



SUBSTITUICAO ECOMATE x CLORETO METILENO

- Relacdo Expanséo: Ecomate x Cloreto de Metileno

1,0 Cloreto de Metileno = 0,55 Ecomate

- Ajustes de Catalisadores:

Amina = Aumentar 15 -20 wt %
Silicone - Reduzir 5-10wt %
Estanho - Reduzir 10-15wt %

purcom.
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Ecomate - avaliacao

VANTAGENS DESVANTAGENS
- Ecologicamente Correto - Ecomate Puro é um Liquido
- ODP Inflamavel
- GWP
-VOC
- Facilidades de Ajustes RECOMENDACOES

- Processabilidade

perlon 5 - Avaliar “Scorching”
- Desnecessario Licencas Especiais

para Aquisicao - Avaliar Corrosao

- Toque Diferenciado nas Espumas

- Baixa Toxidez Comparado ao Cloreto
de Metileno

purcom.
© L. QL




Ecomate — Informacoes

METANOATO DE METILA E O ESTER PRODUZIDO
PELA REACAO DO ACIDO METANOICO COM O
METANOL

HCOOH + CH,OH = HCOOCH, + H,O

I
CH
chxof 3

ecomare

BY FOAM SUPPLIES, INC.

FORMULA MOLECULAR: HCOOCH,

NOME IUPAC: FORMIATO DE METILA

NO. CAS: 107-31-3

©purcom. Pu bCherr'\
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http://www.ecomatesystems.com/

PROPRIEDADES FiSICAS

Temperatura de Auto-Ignicao 449,0 °C 840 °F
Ponto de Ebulicao a 760 mm Hg 32,1°C - 89,8 OF
Pressao Critica, atm/psi/bar 59,25 /87 /60
Temperaturas Criticas 214 °C 417 °F
Taxa de Evaporagao (éter = 1) 1,6
Ponto de Fulgor -320C - 25,6 °F
Ponto de Congelamento - 100 °C - 148 °F
Calor de Vaporizagdo, btu / Ib (no ponto de ebuligdo
normal) 202,3
Peso Molecular 60,05
Gravidade Especifica a 20 °C 0,980
Calor Especifico de Liquido, F BTU/ Ib a 20 °C 0,493
Densidade do Vapor (ar=1) 2,07
Pressao de Vapor a 20 °C, mm Hg 476,4
Viscosidade a 25 9C, Centipoise 0,355

LIMITES DE INFLAMABILIDADE
LEL - Lower Explosive Limit (vol %) 5,0
UEL - Upper Explosive Limit (vol %) 23,0

[O)purcom



Os Fantasmas dos BAs Anteriores

Vantagens & Desvantagens de Qualquer Otimizacao
Por que Otimizar?

2 Passos para o Sucesso

— Aumento da funcionalidade média do Poliol

— Ajustes no Surfactante

Por gue ajustar Surfactante? Seus efeitos

Os Beneficios da Otimizacao — Testes de Campo
Resumo



vol. 32, 3: pp. 274-297. DOW Chemical

»Abstract

» “The mandated switch has required producers to make
numerous formulation changes due to the differing
physical properties.

» higher boiling point, higher latent heat of vaporization,
» increased polymer solubility, and

» decreased viscosity of the polyol and isocyanate blends.
» increased solubility has led to

» areductionin compressive strength, and
» problems with dimensional stability.
» improving foam processing and dimensional stability

» with the use of high functional, low equivalent weight polyols and

» increased viscosity and higher functionality Polymeric MDI (PMDI)”

purcom.
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BA para PUR & PIR

Similaridade com HCFC-141b
> Mesmo BP: [32° C]
» Processamento Idéntico

» ~ LFL [5vol% x 7,6vol%]

» Nao inflamavel quando
misturado a polidis

» Solubilidade mais forte com
ecomate

» Necessita de Otimizacéao
como qualquer outra matéria
prima

MW

BP, °C
Flash Pt, °C
LFL, ppm
Lambda
ODP

GWP

VOC

60
32
-32
50000
10,7

exempt

117
32,2

76000
10
0,11
725
exempt

32



Vantagens do ecomate

» Baixo Valor de Lambda 10,7 mW/m.K
» Benéfico para o Meio Ambiente

> Zero ODP e GWP, MW 60 117
> VOC-exempt BP, °C 32 32
» Aprovado pelo GRAS Flash Pt, oC 32 _
» Custo Competitivo
> Menor MW 60 g/mol LFL, ppm 50000 76000
> Baixo Custo Lambda 10,7 10
» Preco Independe do Mercado ODP 0 011
Petroquimico :
GWP 0) 725
> Sua UltimaTransi¢cdo!  VOC exempt  exempt

Y |

purcom.
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BA COMPARISON

HCFC-
BA MF ML IC5 nC5 cC5 141b
UNITS

MW 60 76.1 72 72 70 117 g/mol
BP 32 42.3 28 36 49 32 e
A, at 20 °C 10.7 10-11 14 14 11 10 MW/m°K
SpGr 0.982 0.86 0.624 0.63 0.75 1.24 gll

ETHANE=
MIR 0.06 1.04 0.5 0.46 0.78 N/A 0.28
GWP <1.5 <1.5 11 11 11 700 C0O2=1
FLASH Pt -19 -18 -51 -49 -37 N/A
LEL 5 1.6 1.4 1.5 1.1 7.6
UEL 23 17.6 7.6 7.9 8.7 17.7

Ht
COMBUST  16.2

©purcom.



Desafios do Ecomate

1. HIDROLISE
- Eum ESTER

2. Pouco mais INFLAMAVEL que o 141b

- Apenas em sua forma natural LFL =50.000 ppm
- Em Poliois — pode ser manuseado como o0 141b

3. Forte SOLUBILIDADE

- Vantagem: mistura facilmente
- Desvantagem: possivel retracao




uperanao

— Técnicas disponiveis para Estabilizacao
« Até um ano

—Inibidor de Hidrdlise

— Protecao do Pacote de Catalisadores

purcom.
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— Minimas mudancas na planta
 Bem menores que conversdes com HC

— Uma vez misturado com poliol
- S&o classificados NAO-INFLAMAVEIS

 Podem ser Manuseados / Transportados tal
qual 141 b, sem ETIQUETAS VERMELHAS

— NOs podemos aconselhar voceés!

37



Flamabilidade — na forma pura

0 5 10 15
Vol% in Alr
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Mais Informacao

. MF ML

%0 / mole 53 42

Safe Limit in 5-6% 2-3%

Polyol

Hydrolysis Yes — an ester Yes — an acetal
Resulting In Formic acid

MIR 0.06



Superando Desafio 3 — RETRACAO

» TRANSICAO do 141b:

- Para Ecomate - Facill
- Para HFCs - Custo Desnecessario
- Para HCs - Dificil e de alto investimento

» Cada uma Requer OTIMIZACAO !



OtlmlzaQaO — Necessaria para qualquer transic&o !

* Do 141b para o Ecomate
» Forte Solubilidade: vantagem e desvantagem

» Pontos a serem trabalhados
- Aumento do Indice ~ 10 pontos
- Adicionar mais agua; usar menos ecomate

- Reformular
o Peguenas mudancas



— Necessaria para qualquer transicao !

* Do 141b para os HFCs

» Requer uma outra transicao

» HFCs custam caro
- Ambiental
- EconOmica

» Pequena Reformulacao



Do 141b para os HCs
» Altissimo custo de transicao
» Pobre Solubilidade do HC

» Reformulacoes necessarias:

Conversao com adicao de poliésters

Maior uso de antichamas

Polidis de baixa viscosidade

Maiores quantidades de silicone

As vezes maior quantidade de catalisadores

43



Vantagens da Reformulacao

» Conversao dos HCs para Ecomate

Menos Retardante a Chama [~20% menos]
Menor nivel de silicone

Menor nivel de catalisador

Menos Agentes de Expansao

Melhora o isolamento termico



Etapas da Otimizacao

 Duas Etapas Importantes

— Etapa 1. Aumentar as Ligacoes Cruzadas
do polimero

— Etapa 2: Escolha do Silicone
* Tipo & Quantidade



Etapa 1. Aumentando as Ligg

Diminuir o PM
do Crosslinker

Ou

Aumentar a
Funcionalidade
Média

ifeitget : Fn >3

©purcom.

Table 1a

POLYOLS OH# fn EQWt Mn AMT avgfn
Poliester 240 2 233.8 467.5 50%

Base of

Manich 315 3.2 178.1 569.9 50%
Sucrose/

Poliether

Polyol 360 4.5 155.8 728

Table 1b

POLYOLS OH# fn EQWt Mn AMT avgfn
Poliester 240 2 233.8 4675 25%

Base of

Manich 315 3.2 178.1 569.9 50%
Sucrose/

Poliether

Polyol 360 25%




Por que mudar o silicone?
— Ele afeta:
« DENSIDADE DA ESPUMA
« ESTRUTURA CELULAR
- PROPRIEDADES TERMICAS
— Ele pode afetar:
A DURABILIDADE DO PRODUTO
« FLAMABILIDADE

47



Influéncia na Escolha do Silicone:

 Mesma Formulacao
— Mistura sem silicone
 Dividida em 5 Batches
— Cinco diferentes silicones testados
« Adicionada 1 parte /100 partes de formula
— Estudo dos Efeitos



Efeitos na Densidade

Surfactant on Density
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Efeitos na Compressao
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i Normalized Compressives
= 16 -,/.\ )2
= I /
iy ~ \ /
8 \ /
tl? ~-CSl/
- \ \/ s
3 10
9
8

1 2

Su rfactant
©purcom.




©purcom.

% Original VOL
o1 (o)) (0)) ~ ~ (0] (0] (o)
ol o (7] o ol (@] ol o

gl
o

6d WET DS

/

/

2

4

5

3
Surfactant '

==Avg Change




Silicones — FLAMABILIDADE

=
o

N
o

Flame Spread
S w
@) o

a1
o

(©))
o

©purcom.

ASTM E-84 - 1% Surfactant loading

Surfactant
1 2 3 4 5

— O\ /

~. /7

\_\d



Mesmo Padrao
— Silicones 3 & 4 piores propriedades
— Eles também apresentaram células mais finas

« Células Finas = melhores propriedades
térmicas

» Células Finas = piores propriedades fisicas

Ecomate produz espumas com células mais
finas naturalmente

* Devido a Melhora de Compatibilidade
 Portanto, Menor Necessidade de Silicone

R S I BTSN e
BEOOUICOIN
~ L) Py
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mW/mK

44
43
42
41
40
39
38
37
36
35
34

SURF AGING — HAND MIXED

=+=SURF A

—=-=SURF B

=»=SURF C

=+=SURF D

10 20 30

DAYS Shelf Aged at 120°F

©purcom.
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Efeitos da Escolha do Silicone:

* PRINCIPAIS PROPRIEDADES AFETADAS
» DENSIDADE
» COMPRESSAO

» RETRACAO

» PROPRIEDADES DE ISOLAMENTO

» DURABILIDADE DO SISTEMA




Beneficios da Otimizacao —
Testes em Linha

* Dois Testes em Linha Continua

— Teste 1 — Ajustes nos Tempos de Reacao
e Densidade

— Teste 2 — Otimizado somente para
propriedades de isolamento

* Ambos utilizaram a mesma quantidade molar
de agente de expansao

— Diferencas devidas ao Poliol & Silicone

— Mostrou Beneficios de Otimizagao

©purcom. 56



Otimizacao 1

Sistema 1
— Pentane blown [70:30 cC::IC;] v Ecomate
— Substituicao molar do agente de expansao
— Minima Otimizacao

* Densidade Uniforme

 Mesma Reatividade

— ECONOMIA DE 4 % DE CATALISADOR
COM ECOMATE

57



OTIMIZACAO

PROPERTY PENTANE ECOMATE

° Mesmo tempo de CREAM 15 15 S
3 ! FIRM 40 39 S
rea@ao € denSIdade DENS 25.4 25.4 kg/m3
* Pior compresao
i CS_|_ 85 72 kPa
* Mesma estabilidade
dimensional DS+5 -0.22 -0.3 %
DS-15 -0.27 -0.32 %
e Melhora no Valor
LAMBDA ! mw/m.°
_ Lambda 22.04 21.49 K.
* Melhora na Queimal
B2 14.2 13.6 cm

©purcom.




 Sistema 2

— Pentane blown [70:30 cC::IC;] v Ecomate

— Espessura de 47
« Chapa de aluminio

— Otimizada para Propriedades de Isolamento
Termico



TESTE COM OTIMIZACAO 2

Density, pcf 1.75 1.97
S CCC, % 98.5 94.6
« Mesma reatividade
e i A%Vol, 7d
Estabilidade similar COLD 0.98 07
WET 4.11 5.06
Pior compressao DRY 3.03 4.35
Melhora na CS//, psi 20.3 12.9
Flamabilidade
FS* 30 25
Aumento significativo na Smoke 400 180
propriedade de
Isolamento [10-15%)] LAMBDA
23.9C 21.3 19.3
PN LI Lambda,
QP PUeom 6.7° C 19.8 16.9




LHECIMENTO APOS 210 DAYS

Boardstock k-factors

0,160

0,150
) —o
0,145 —

5 0,140 — —

S 0135 — ~e~control initial
T 0,130 //. -m-ecomate init
0,125 / —+—control 210d
0,120 —+-ecomate 210d
0,115
0,110

ECOM
©purcom.

Temperature, °F
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» OTIMIZACAO — Sempre necessarial
* Escolha do Silicone Afeta:

— DENSIDADE

— COMPRESSAO

— RETRACAO
— PROPRIEDADES DE ISOLAMENTO TERMICO
— FLAMABILIDADE

» FUNCIONALIDADE DA ESPUMA — Critica com

ECOMATE /I
purcom.
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 E natural que Sistemas com Ecomate
apresentem estruturas celulares finas, devido a:
» Maior compatibilidade do que outros BAs
»  Solubilidade mais forte do que outros BAs

« Solubilidade mais forte e células mais finas podem
ocasionar retracao

« Para o sucesso da Otimizacao e recomendado:
»  Aumentar a funcionalidade da mistura de polidis

» Escolha da quantidade e tipo de silicone utilizad'

purcom.
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Ecomate apresenta todas as propriedades
gue VOCE precisa
» Excelentes Propriedades de Isolamento
Téermico
- Melhor Propriedade Térmica apos envelhecimento
do que os HCs

» Excelentes Propriedades Fisicas
» Propriedades que nao agridem o meio ambiente
» Baixo custo molar

» Excelente miscibilidade com todas as mateérias-
primas

» Produz sistemas sem problemas de flamabilidade
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